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RESUMEN (Mix. 150 palabras) 



Cuba de lavadora con dos mitades que tienen medios de uni6n en la embocadura de sus bases 
abiertas (1 , 2), para realizar la fijacibn entre ambas; una de las embocaduras (1) de las dos mitades 
comprende varias extensiones radiates (3, 3a), con un orificio (4, 4a), que tiene dos tramos (5, 5 a , 6, 6a), 
en cuya zona de uni6n presenta un di£metro menor (15, 18). La embocadura (2) de la otra mitad tiene 
varios tetones (18) con un orificio axial (10) en cuya entrada posterior hay medios (13) de introduccibn 
a presi6n en el orificio axial (10). AdemSs los tetones comprenden ranuras longitudinales (9); para 
introducir los tetones (8) en el orificio (4, 4a) de la extensibn radial (3, 3a) e introducir los medios (13) 
en el orificio axial (10) de los tetones (18), abrtendose las paredes de 6stos para obtener la fijacibn de 
las dos mitades de la cuba. 
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FIG.1 



© RESUMEN 



Cuba de lavadora con dos mitades que tienen medios de uni6n en la embocadura de sus bases 
abiertas (1, 2), para realizar la fijacibn entre ambas; una de las embocaduras (1) de las dos mitades :'\ 
comprende varias extensiones radiales (3, 3a), con un orificio (4, 4a), que tiene dos tramos (5, 5 a , 6, 6a), 
en cuya zona de uni6n presenta un di£metro menor (15, 18). La embocadura (2) de la otra mitad tiene . 
varios tetones (18) con un orificio axial (10) en cuya entrada posterior hay medios (13) de introduccibn 
a presibn en el orificio axial (10). AdemSs los tetones comprenden ranuras longitudinales (9); para : 
introducir los tetones (8) en el orificio (4, 4a) de la extensibn radial (3, 3a) e introducir los medios (13) : ' 
en el orificio axial (10) de los tetones (18), abrtendose las paredes de 6stos para obtener la fijacibn de 
las dos mitades de la cuba. . ' 
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CUBA DE LAVADORA 

OBJETO DE LA INVENC]6N 

La invenci6n se refiere a una cuba de lavadora del tipo de las que est£n constituidas 
por dos mitades que se unen por las embocaduras de sus bases abiertas, y que 
5 pueden ser separadas para permitir reparar las posibles averias que puedan 
producirse. 

La invencion tiene por objeto facultar la fijacion de ambas mitades de una forma r£pida 
y sencilla, que ademas sea solida y duradera. 

Es otro objeto de la invencion el permitir realizar la separacion de ambas mitades de 
10 modo rapido y sencillo sin necesidad de realizar rotura alguna de los elementos que 
constituyen la union para permitir la reparacion de las posibles averias que puedan 
surgir y posteriormente permitir la posterior union de ambas mitades tras realizar la 
reparacion. 

ANTECEDENTES DE LA INVENCION 

15 En el estado de la tecnica es conocido el empleo de cubas de lavadora, en cuyo 

interior se aloja un tambor de lavado, que estan constituidas por dos mitades 
fabricadas por moldeo, cuyas embocaduras de sus bases abiertas comprenden 
medios complementarios de union para realizar la fijacion entre ambas mitades 
mediante la interposition de una junta de estanqueidad. 

20 El antecedente mas proximo a la invencion lo constituye la Patente Espanola con 

numero de solicitud 9600222, perteneciente al mismo titular que la presente invencion, 
que describe unos medios de fijacion complementarios de las dos mitades, que en una 
de las cuales estan constituidos por salientes axiales en forma de punta de arpon 
previstos en la embocadura de su base abierta, que se introducen y retienen en unos 

25 resaltes radiales en forma de "U" invertida previstos en la embocadura de la base 
abierta de la otra mitad. 

Esta configuracibn permite realizar la union de las dos mitades mediante un 
simple golpe de prensa, y la posterior separacion de las mismas, mediante un 
destornillador o similar, desenclavando los salientes axiales en forma de punta de 
30 arpon de los resaltes en forma de "U" invertida, lo que permite realizar reparaciones en 
caso de averia. 
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Tras realizar la reparacidn, se permite efectuar de nuevo la uni6n de las dos 
mitades, para lo que ambas mitades comprenden en sus embocaduras una pluralidad 
de orejetas convencionales que permiten efectuar la uni6n mediante la 
correspondiente tuerca y tornillo. 

5 DESCRIPCION DE LA INVENCI6N 

Para resolver los inconvenientes que tiene el estado de la tecnica de que es 
necesario dotar a la embocadura de las dos mitades del tambor de estas orejetas para 
efectuar el posterior montaje de las dos mitades que constituyen la cubeta, tras 
efectuar una reparacion, lo que encarece el producto, la invencion ha desarrollado una 

10 nueva cuba de lavadora del tipo de las que se constituyen a partir de dos mitades que 
estan dotadas en la embocadura de sus bases abiertas, de los correspondientes 
medios complementarios de union, y se caracteriza porque dichos medios 
complementarios de union de una de las embocaduras de las dos mitades 
comprenden una pluralidad de extensiones radiales, que estan dotadas de un orificio 

15 que estS constituido por un tramo anterior y otro posterior en cuya zona de uni6n 
presenta un menor di£metro. Ademas, la embocadura de la otra mitad comprende una 
pluralidad de tetones, de diametro superior al menor del orificio de la extensi6n radial. 
Los tetones esten dotados de un orificio axial en cuya entrada posterior incluye medios 
de introducci6n a presion en el orificio axial. Los tetones, ademas, estan dotados de 

20 unas ranuras longitudinales, de manera que para realizar la union de ambas mitades 
que constituyen el tambor, se introducen los tetones en el correspondiente orificio de la 
extension radial, en cuyo desplazamiento se cierran las paredes de dichos tetones por 
la disposici6n de las ranuras longitudinales, y porque el diametro de los tetones es 
superior al diametro del orificio previsto en las extensiones radiales. Una vez que los 

25 tetones han atravesado los orificios, se actua sobre los medios de introducci6n a 
presion para meterlos en el orificio axial de los tetones. Esta operacion conlleva que se 
abra la pared de los tetones presionando contra las paredes del tramo anterior del 
orificio de las extensiones radiales, obteniendose una fijacibn solida y duradera. 

En una realization de la invencion el tramo anterior del orificio de las extensiones 
30 radiales presenta un diametro que aumenta desde la parte interior hacia la exterior 
para facilitar la apertura de la pared de los tetones. 

En la realizacidn preferente de la invencion el tramo anterior del orificio de las 
extensiones radiales es troncocbnico. 
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Igualmente el tramo posterior del orificio de las extensiones radiates presenta un 
di£metro que decrece desde el interior hacia el exterior, como por ejemplo es un tramo 
troncocbnico, para facilitar la introducci6n de dichos tetones, presentando estos un 
dtemetro menor que la entrada al tramo posterior del orificio de las extensiones 
5 radiales. 

En otra realizacidn de la invencibn, en la zona de unidn de los tramos anterior y 
posterior del orificio de las extensiones radiales, se ha previsto un escalonamiento, en 
cuyo caso, el extremo anterior de los tetones es rematado mediante unas patillas de 
enganche para enclavarse en el escalonamiento, y posteriormente, para conseguir la 
10 correcta fijacibn, se actua sobre los medios de introduccion a presidn en el orificio 
axial, para meter dichos medios a traves del referido orificio, lo que produce que las 
paredes de los tetones se abran produciendose el enclavamiento de las patillas de 
enganche, sin posibilidad de que se puedan soltar. 

En cualquiera de las dos realizaciones descritas, se ha previsto que el orificio de 
15 la extension radial comprenda topes de introduccion de los tetones, que 
preferentemente estan ubicados en el borde anterior del tramo anterior. 

Para posibilitar la retencion de los medios de introduccion a presibn en el orificio 
axial de los tetones, se ha previsto que dichos medios esten fijados en !a entrada 
anterior del orificio axial mediante unas pequenas nervaduras de sujecibn. 

20 Los medios de introduccion a presion en el orificio axial de los tetones, se 

retienen mediante las pequenas nervaduras de sujecion en un tramo de diametro 
mayor al de dichos medios, que segun un ejemplo de realizacibn, es la entrada 
troncocdnica del primer tramo del orificio axial de los tetones. 

En la realization preferente de la invention los medios de introduccidn a presibn 
25 en el orificio axial de los tetones, estan constituidos por un cuerpo cilindrico cuyo 
extremo de introduccion esta dotado de un chaflan perimetral que facilita dicha 
introduccion. 

Cualquiera de las estructuras descrita, permiten desmontar las dos mitades que 
constituyen la cuba, para realizar una reparacibn cuando se precise, para lo que en 
30 primer lugar se extrae (con ayuda de herramienta) el cuerpo cilindrico que est£ 
introducido a presion en el orificio axial de los tetones, de manera que sus paredes 
vuelven a la posicibn de reposo, lo que permite la extraction de los tetones del interior 
del orificio de las extensiones radiales. En el caso en el que los tetones est£n 
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rematados por las patillas de enganche, es necesario actuar sobre las mismas 
mediante una herramienta para producir la liberacidn total y desenclavamiento de 
&stas, permitiendo realizar la extraction de los tetones. 

Una vez realizada la reparacidn se pueden volver a unir las dos mitades, en cuyo 
5 caso se vuelve a realizar la introduccibn de los tetones en el orificio correspondiente, y 
en lugar de introducir el cuerpo cilindrico en el orificio axial de los tetones, se dispone 
un tornillo a trav§s de la parte posterior del orificio de las extensiones radiates, que se 
enrosca en dicho orificio axial de los tetones, produciendose la apertura de las paredes 
de los tetones, obteni6ndose la fijacidn entre ambas mitades. 

10 Cabe senalar que en cualquiera de las realizaciones descritas en la parte 

posterior de los tetones, se incluye un saliente concentrico de proteccibn de los medios 
de introduction a presibn en el orificio axial de los tetones, para realizar el transpose 
de la cuba desmontada. 

A continuation para facilitar una mejor comprensi6n de esta memoria descriptiva 
15 y formando parte integrante de la misma, se acompanan una serie de figuras en las 
que con caracter ilustrativo y no limitativo se ha representado el objeto de la invenci6n. 

BREVE ENUNCIADO DE LAS FIGURAS 

Figura 1 .- Muestra una vista en perspectiva de un teton previsto en la embocadura de 
una de las bases abiertas de una de las mitades de la cuba, ubicado frente 
20 al orificio de la correspondiente extension radial prevista en la embocadura 

de la base abierta de la otra mitad que constituye la cuba. 

Figura 2.- Muestra una vista en perspectiva desde la parte posterior del teton mostrado 
en la figura anterior. 

Figura 3.- Muestra una vista seccionada de la figura 1 , en la que se aprecia claramente 
25 la estructura interna de cada uno de los elementos que lo componen, asi 

como su funcionamiento. 

Figura 4.- Muestra una vista equivalente a la figura anterior, pero con la diferencia que 
se ha efectuado la union entre las dos mitades que constituyen la cuba 
mediante la fijacion a presion del teton en el interior del orificio de la 
30 extension radial. 
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Figura 5.- Muestra la figura anterior, pero para el caso en el que tras ser montadas 
ambas mitades, se han vuelto a desmontar, como por ejemplo para realizar 
una reparation, y se han vuelto a montar mediante la introducci6n de un 
tornillo, en lugar del cuerpo cilfndrico en el interior del orificio axial de los 
5 tetones. 

Figura 6.- Muestra una vista seccionada de otro ejemplo de realizaci6n de la invenci6n 
en la position de la figura 3. 

Figura 7.- Muestra una vista seccionada equivalente a la figura anterior, en la que se 
ha efectuado la union de las dos mitades. 

10 DESCRIPCION DE LAS FORMAS DE REALIZACION PREFERIDAS 

En las figuras 1 a 5 se muestra un primer ejemplo de realizacidn en el que una 
cuba de lavadora (no representada), que aloja en su interior un tambor (no 
representado), que esta constituido por dos mitades que se unen por la embocadura 
de sus bases abiertas 1 y 2 mediante la interposition de una junta de estanqueidad no 
15 representada en las figuras. 

Para ello, una de las embocaduras 1 cuenta con una pluralidad de extensiones 
radiates 3 (para simplificar solo se representa una) dotadas de un orificio 4 que esta 
constituido por dos tramos troncoconicos 5 y 6, siendo el tramo anterior 5 decreciente 
desde el exterior hacia el interior, al igual que el tramo posterior 6, definiendo en la 
20 zona en la que se unen un diametro menor 15. 

De forma complementaria la otra embocadura de la base abierta 2 de la otra 
mitad de la cuba, comprende una pluralidad de tetones 8 ubicados en correspondencia 
con los orificios 4. 

Los tetones 8 est£n dotados de unas ranuras longitudinales 9 que est£n 
25 desalineadas respecto a unos topes 7 previstos en el tramo anterior 5 del orificio 4. 

Adem£s, los tetones 8 comprenden un orificio axial 10 en cuya embocadura 
posterior presenta un tramo troncoconico 11 en el que se aloja un cuerpo cilmdrico 13 
que esta retenido mediante unas pequenas nervaduras 12 en la entrada del orificio 
axial 10. 
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Ademds, la parte posterior de los tetones 8 est£ dotada de un saliente 
conc6ntrico 14 de proteccidn del cuerpo cilindrico 13 cuando se transportan las 
mitades que constituyen la cuba. 

En este punto cabe sefialar que el di£metro exterior de los tetones 8 es mayor 
5 que el didimetro menor 15. 

Para realizar la uni6n de las dos mitades que constituyen la cuba, se disponen 
los tetones 8 frente a los orificios 4, para posteriormente realizar la introduccidn de 
aquellos en gstos, lo cual se facilita por un chaflan previsto en el extremo anterior de 
los tetones 8 t que permite su entrada en el tramo posterior 6 del orificio 4, y a 
10 continuation, al ser el diametro 15 menor, se produce el cierre de las paredes de los 
tetones 8 al introducirse hasta que el extremo de dichos tetones 8 contacta con los 
topes 7. 

En esta situation se actua sobre el cuerpo cilindrico 13, para introducirlo en el 
orificio axial 10. Esta operation se realiza mediante un simple golpe de prerisa, que 
15 rompe las pequefias nervaduras 12, e introduce a presidn el cuerpo cilindrico 13, en 
cuyo desplazamiento fuerza a la apertura de las paredes de los tetones 8, presionando 
&stas contra el tramo anterior 5 del orificio 4 (figura 4), de forma que se obtiene la 
perfecta fijacibn de las dos mitades que constituyen la cuba. 

El cuerpo cilindrico 13 presenta en su extremo anterior un chaflan perimetral 21 
20 que facilita su introduction a presion en el orificio axial 10. 

Tras efectuarse la fijacion de las dos mitades, si se desea proceder a la 
separation de las mismas, basta con extraer el cuerpo cilindrico 13, impulsandolo 
hacia fuera desde la parte anterior o posterior del orificio axial 10, mediante una 
herramienta, de modo que al extraerse el cuerpo cilindrico 13, se permite la extraccibn 
25 de los tetones 8 del orificio 4, lo que permite separar las dos mitades de la cuba. 

Una vez separadas las dos mitades, para volver a montarlas, se procede de la 
forma ya descrita. A la hora de montar la fijacion por segunda vez, puede volver a 
usarse el cuerpo cilindrico 13, pero para mayor seguridad, dado que al ser de material 
plastico el cilindro 13 haya perdido algo de diametro, se puede usar uno nuevo de 
30 mayor diametro o bien en lugar de realizarse la fijacion mediante el cuerpo cilindrico 
13, dicha fijacion se efectua mediante un tornillo auto-roscante 19 disponiendose una 
arandela 20 en la entrada del orificio 4 (figura 5) 
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En las figuras 6 y 7 se muestra otro posible ejemplo de realizacibn de la 
invencibn, en el que los tetones 8 son rematados en su extremo anterior por unas 
patillas de enganche 17, y en este caso el orificio 4a de la extensidn radial 3a presenta 
un tramo anterior 5a cilindrico tras un escalonamiento 18 continua segun un tramo 
5 posterior 6a. El escalonamiento 18 define el diametro menor equivalente al 15. 

Mediante la descripcion realizada, se comprende facilmente que para realizar la 
uni6n de las dos mitades que constituyen la cuba, se introducen los tetones 8 en el 
interior del orificio 4a en cuyo movimiento se cierran las paredes de los tetones 8, por 
la acci6n de las patillas de enganche 17, introduciendose los tetones 8 hasta que 

10 contactan con los topes 7, situacion en la cual las patillas de enganche 17 han 
sobrepasado el escalonamiento 18, produciendose el enclavamiento en el mismo. En 
esta situacion se realiza la introduccion del cuerpo cilindrico 13 mediante un simple 
golpe de prensa, tal y como fue descrito para el ejemplo de realization anterior, pero 
en este caso, las patillas de enganche 17 presionan contra el tramo anterior 5a del 

15 orificio 4a, con lo que se consigue una perfecta fijacion entre ambas mitades. 

En este caso, para desmontar las dos mitades de la cuba, se procede de forma 
equivalente al ejemplo anterior, extrayendo el cuerpo cilindrico 13 del orificio axiaMO y 
seguidamente, mediante una herramienta, se actua sobre las patillas de enganche 17, 
para que liberen el escalonamiento 18, lo que permite realizar la extracci6n del teton 8 
20 del interior del orificio 4, produciendose la separation de ambas mitades. 

Para volver a montar de nuevo la cuba, se procede de forma igual a la descrita 
para el ejemplo anterior, mediante la disposition de un tornillo auto-roscante 19 y la 
correspondiente arandela 20. 
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REIVINDICACIONES 

1. - Cuba de lavadora, que comprende dos mitades que estan dotadas de medios 

complementarios de uni6n en la embocadura de sus bases abiertas (1, 2) para 
realizar la fijacibn entre ambas; caracterizada porque los medios complementarios 
de unidn de una de las embocaduras de las dos mitades, comprenden una 
pluralidad de extensiones radiales (3, 3a) dotadas de un orificio (4, 4a) que est£ 
constituido por un tramo anterior (5, 5a) y por otro posterior (6, 6a) en cuya zona de 
union presenta un diametro menor (15, 18); y porque la embocadura de la otra 
mitad comprende una pluralidad de tetones (8), de diametro superior al menor (15, 
18) del orificio (4, 4a) de la extension radial (3, 3a), incluyendo los tetones (8) un 
orificio axial (10) en cuya entrada posterior cuenta con medios (13) de introduccibn 
a presidn en el orificio axial (10); comprendiendo ademas los tetones (8) ranuras 
longitudinales (9); todo ello para introducir los tetones (8) en el correspondiente 
orificio (4, 4a) de la extension radial (3, 3a), cerrandose la pared de dichos tetones 
(8) e introducir posteriormente los medios (13) en el orificio axial (10) de los tetones 
(8); abri&ndose estos y presionando contra las paredes del orificio (4, 4a) de las 
extensiones radiales (3, 3a). 

2. - Cuba de lavadora, segun reivindicacion 1, caracterizada porque el tramo anterior (5) 

del orificio (4) de las extensiones radiales (3) presenta un diametro que aumenta 
desde la parte interior hacia la exterior. 

3. - Cuba de lavadora, segun reivindicacion 2, caracterizada porque el tramo anterior 

(5) del orificio (4) de las extensiones radiales (3) es troncocdnico. 

4. - Cuba de lavadora, segun reivindicacion 1 , caracterizada porque el tramo posterior 

(6) del orificio (4) de las extensiones radiales (3) presenta un diametro que decrece 
desde el interior hacia el exterior para facilitar la introduccion de los tetones (8). 

5. - Cuba de lavadora, segun reivindicacion 4, caracterizada porque el tramo posterior (6) 

del orificio (4) de las extensiones radiales (3) es troncoconico. 

6. - Cuba de lavadora, segun reivindicacion 1 , caracterizada porque en la zona de union 

de los tramos anterior (5a) y posterior (6a) del orificio (4a) de las extensiones 
radiales (3a) comprende un escalonamiento (18) que define un menor diametro, en 
el que se enclavan unas patillas de enganche (17) que rematan el extremo 
posterior de los tetones (8). 




-10- 



7. - Cuba de lavadora, segun reivindicaciones 1 o 6, caracterizada porque el orificio (4, 

4a) de las extensiones radiales (3, 3a), comprende topes (7) de introduccidn de los 
tetones (8). 

8. - Cuba de lavadora, segun reivindicacibn 1, caracterizada porque los medios (13) de 
5 introducci6n a presibn en el orificio axial (10) de los tetones (8) esta fijado en la 

entrada posterior del orificio axial (10) mediante pequefias nervaduras de sujecibn 
(12). 

9. - Cuba de lavadora, segun reivindicaciones 1 u 8, caracterizada porque la entrada 

posterior del orificio axial (10) tiene un tramo (11) de diametro mayor al de los 
10 medios (13) de introduccion a presion en el orificio axial (10), en el que se retiene 

mediante las pequefias nervaduras (12). 

10. - Cuba de lavadora, segun reivindicacion 1, caracterizada porque en la parte 
posterior de los tetones se incluye un saliente concentrico (14) de protecci6n de los 
medios (13) de introduccion a presion en el orificio axial (10). 

15 11.- Cuba de lavadora, segun reivindicacion 1, caracterizada porque comprende un 
tornillo auto-roscante (19) y arandela (20), para realizar una segunda unidn de 
ambas mitades mediante la introduccion del tornillo auto-roscante (19) en el orificio 
axial (10) de los tetones (8) a traves del orificio (4, 4a) de la extensibn radial (3, 3a), 
ubic£ndose la arandela (20) en la entrada del orificio (4) de las extensiones 

20 radiales (3) previa retirada de los topes (7). 
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FIG.2 
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FIG.4 
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